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Tvofime barevnou pohodu

TECHNICKY LIST 20.09.01-cze
DEKORATIVNI OCHRANA KOVU

JUBIN METAL

antikorozni barva na kov

1. Popis, pouZziti

JUBIN METAL je antikorozni barva na kov, vyrobend na zakladé vodni disperze akrylatovych pojiv. PouZiva se
k nenaro éné dekorativni ochran é jednoduchych objekt @ z oceli, Zeleza, m édi, zinku a hliniku, napf.: ocelovych
nosnych a jinych konstrukci, ocelového vybaveni sta veb, zabradli, radiator G a radiatorového potrubi (teplota do
60°C), ocelovych ¢€asti stroj i apod. Vyrobek je vhodny jak do venkovnich, tak i vnit  Fnich prostor. Pfed natiranim
pozinkovanych povrchll, médénych a hlinikovych prvkd a prvk( z médénych a hlinikovych slitin je povinné pouZziti
zékladniho antikorozniho natéru JUBIN METAL PRIMER. JUBIN METAL neZloutne, rychle schne a je prakticky bez
zapachu. Vyrobek neni vhodny pro ochranu stfeSnich a pochozich povrchl. Doporuéujeme sklon horizontalnich povrchi
min. 2%, aby byl umoznén odtok deStové vody. V mistech, kde bude zUstavat destova voda delSi dobu, bude nutné natér
obnovovat Castéji. Ostré hrany a okraje pred natérem obrousime (min. polomér zaobleni 1,0 mm). Svary na kovovych
prvcich musi byt tésné, aby nedochéazelo k vytékani vody, kterd kondenzuje uvnité potrubi a profilll. Pouziti barvy JUBIN
METAL v agresivnim primyslovém prostfedi a pfimofskych oblastech s vysokou slanosti nedoporu¢ujeme. Pro jednotlivé
pripady jsou podrobnosti z hlediska komplexni ochrany uvedeny v nasledujici tabulce.

Popis pozadované upravy Doporu €ena ochrana

zakladni nat ér dekorativn i
natér

CIEBNE 2 AN DR s 2 x JUBIN METAL PRIMER | 2 x JUBIN METAL

— prvni natirani stavebnich objekt
nebo
_ oceloveé a Zelezné prvky vné
— renova €ni natéry stavebnich objektti, které jsou
(staré natéry jsou popraskané a | strechou nebo vétim presahem / 4 x JUBIN METAL
uvolnéné od podkladu stfechy chranény pred destém
— pred natiranim je ¢astecéné — - .
nebo zcela odstranime) médéne, pozinkované nebo

hlinikové prvky vné nebo uvnitf | 1 x JUBIN METAL PRIMER | 2 x JUBIN METAL
stavebnich objektt

ocelové a Zelezné prvky uvnit f

stavebnich objekt( / 3 x JUBIN METAL

2. Baleni a barevné odstiny

plastové nadoby 0,65 a 2,25 |
e bila (odstin 1001), silver (odstin 5005), grafit (odstin 5004)
« 348 odstinll ze vzorniku BARVY A OMITKY (na ténovacich stanicich JUMIX u prodejcii!)
e 187 odstinli ze vzorniku RAL (na ténovacich stanicich JUMIX u prodejc!)
e 28 odstint ze vzorniku JUBIN METAL (»metalik efekt«, na tdnovacich stanicich JUMIX u prodejcu!)
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plastové nadoby 0,65 |
e zelena (odstin 6), tmaveé hnéda (odstin 8), erna (odstin 9)

barvy rGznych odstinu Ize mezi sebou michat v libovolnych pomérech!

3. Technické udaje

hustota (kg/dm?®) ~1,28 bila (odstin 1001)
~1,40 (kovovy vzhled)

doba schnuti sucha na dotyk ~2
T = +20 °C, rel. vihkost
vzduchu = 65 % (hod.)

vhodna pro dalsSi| ~6
natér
VOC - obsah tékavych organickych latek (g/l) <60

pozadavek EU VOC — kategorie A/d
(od 01.01.2010): <130
stupen lesku (EN I1SO 2813) polomat

hlavni slozky: akrylatové pojivo, vapencova a hofec¢nato-kifemicita plniva, oxid titani€ity, asociativni zahustovadlo,
inhibitory koroze, voda.

Poznamka: deklarované vlastnosti a technické parametry jsou dosazeny po 28 dnech polymerizace barevného filmu.

4. Priprava pod kladu

Zelezné a ocelové povrchy:

Vykvéty koroze odstranime mechanicky (ruéné nebo strojné), pomoci tvrdého ocelové draténého kartaée nebo
brusnym papirem zrno P-080, P-100 nebo P-120. Pfed odmasténim je potfeba obrouSenou rez odstranit (strojné
pomoci agregatu se stlatenym vzduchem, nebo ruéné Stétcem nebo kartd€em). Zvlastni pozornost bychom méli
vénovat hlubokym krateriim, které vznikly v dasledku dlouhodobé koroze. Mastnoty a jiné necistoty odstranime
alkoholem, acetonem, nitro Fedidlem nebo jinym specialnim prostfedkem uréenym pro odmasténi. V pfipadé vétsSiho
znécisténi povrchl odmastovaci proces nékolikrat opakujeme. Po odmasténi povrch otfeme suchym bavinénym
hadrem (po otfeni nesmi na hadru zlstat Zadné necistoty). Podklad musi byt pfed pouzitim antikorozni barvy na kov
suchy a Gisty, bez prachu a jinych nesoudrznych ¢&astic.

Zvlastnosti:

Pokud rez odstrariujeme chemickymi prostfedky na bazi kyseliny fosforové, musime povrch dukladné oplachnout
vodou, vysusit a teprve poté pouzit zakladni antikorozni natér nebo JUBIN METAL.

Médéné, hlinikové a pozinkované povrchy:

Pfed nanaSenim barvy JUBIN METAL musime vZdy natfit antikoroznim zakladnim natérem JUBIN METAL PRIMER
(pfiprava podkladu je pro tyto pfipady popsana v technickém listu JUBIN METAL PRIMER).

Renova €éni natéry:
Staré, uvolnéné vrstvy barev odstranime, pokud dobfe drzi na podkladu, pouze je ocistime tvrdym ocelovym kartaéem
nebo jemné zbrousime (brusny papir zrnitosti P-180 nebo P-220).

5. Priprava barvy

Pfed pouzitim JUBIN METAL jen dobfe promichame. V pfipadé nanaseni barvy Stétcem neni fedéni vodou dovoleno.
NanasSime-li barvu stfikanim, miZeme ji nafedit vodou, avSak max. do 10 %. Pro nanaseni stfikanim mizeme pouzit
nizkotlaké pistole rdznych druhl (s vnitfnim michanim vzduchu), ale také "airless" agregaty rGznych provedeni, pfi

vybéru priméru stfikacich trysek a pracovniho tlaku se fidime navody vyrobce stfikaciho zafizeni.

POZOR! Kryvost barvy se fedénim rychle snizuje!
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Barvy rdznych vyrobnich SarZi resp. rizného data vyroby, kterou potfebujeme na natér ucelené plochy, v dostate¢né
velké nadobé prfedem egalizujeme. Pro velké plochy, u kterych neni technicky mozné takto pfipravit barvu ani na jednu
vrstvu, smichame v egaliza¢ni nadobé nejdfive barvu z nejméné tfi baleni. Kdyz spotfebujeme jednu tfetinu takto
pfipravené barvy, dolijeme do egaliza¢ni nadoby novou barvu a se zbytkem v nadobé ji dikladné promichame, atd.
Egalizace barvy v priimyslové pfipravenych odstinech 6, 8, 9, 1001, 5004 a 5005 stejné vyrobni Sarze resp. stejného
data vyroby, ktera nebyla nafedéna, neni potfebna.

6. Nanaseni barvy

JUBIN METAL nanaSime ve dvou, tfech nebo vice vrstvach na suchy a Cisty povrch Stétcem nebo stfikanim. PFi stfikani
je nutné nanést v jedné vrstvé min. 80 — 100 mikrond silny mokry barevny film. TlouStku béhem nanaSeni vicekrat
provéfime pomoci hfebenu pro méfeni tloustky barevného mokrého filmu. Z ddvodu rychlého schnuti doporucujeme
nanaSet barvu v pruzich bez pferuseni, pfipadné kapky ihned roztirame, aby nezaschly. Barva v odstinu 5004 (grafit) ma

v mokrém stavu “fialové modry” nadech, ktery béhem schnuti zmizi.

Jakékoli ,Upravy” barvy béhem natirani (dodate¢né ténovani, fedéni apod.) nejsou pfipustné. Mnozstvi barev, které
budeme potfebovat k natfeni jednotlivych ploch, spoéteme nebo odhadneme podle velikosti povrchu ploch a adaja
o primérné spotfebé. Ve specifickych pfipadech spotfebu uréime méfenim na dostateéné velké testovaci ploSe.

Natirani je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a podkladu
musi byt mezi +5 °C a +25 °C (optimalni pracovni teplota je mezi +10°C a +25°C), vlhkost vzduchu nejvySe 80 %.
Teplota podkladu musi byt vySSi nez teplota rosného bodu, nikdy vSak ne nizSi nez +5°C. Pfi venkovnich pracich povrchy
b&hem natirani a tvrdnuti barevného filmu chranime pfed silnéjSim sluneénim zafenim a vétrem, avSak ani na takto

chranénych plochach nesmime za desté, mihy a silného vétru (=30 km/h) tyto prace provadét!

INFORMATIVNI TABULKA S TEPLOTAMI ROSNEHO BODU

RH % — RELATIVNi VLHKOST VZDUCHU
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PFiklad pouziti tabulky:

PFi teploté vzduchu 20°C a relativni vihkosti vzduchu 60% bude teplota rosného bodu 12°C. K této teploté pfipoc¢itame
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+3°C a dostaneme teplotu podkladu, ktera musi byt min. +15°C.

PFiblizna resp. priimérna spotfeba pfi jednovrstvém nanaseni (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
JUBIN METAL 80 — 100 ml/m?

7. Cisténi nafadi, nakladani s odpadem

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou. Nepouzity material (pouze pokud nebyl nafedén!) Ize uchovat v dobfe
uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdéjsi pouziti.

Nepouzitelné tekuté zbytky nevylévejte do kanalizace, vodoteci ani do zemé ani je neodstranujte spole¢né s domovnim
odpadem. Podle predpisu o nakladani s odpady jsou klasifikovany jako odpad s klasifikaénim ¢&islem 08 01 12 nebo 20
01 28 a je mozné predat je v uzavieném obalu registrovanému drziteli opravnéni k nakladani s odpady nebo na
pfislusny sbérny dvir nebo osobé opravnéné k nakladani s nebezpeé¢nym odpadem.

Odpad z obalu se odstrafiuje oddélené (15 01 02) a pfeda se k recyklaci na pfislusny sbérny dviar nebo osobé
opravnéné k nakladani s timto druhem odpadu.

8. Pokyny pro bezpe €né zachazeni a prvni pomoc

Dbejte obecnych pokynli a predpist pro bezpecnost stavebnich resp. malifskych praci. Ochrana dychaciho Ustroji
ochrannou maskou a ochrana o¢i brylemi nebo obli¢ejovym Stitem jsou potfebné jen v pfipadé nanaSeni barvy
stiikanim.

PRVNI POMOC:

Styk s kuzi: odstrarite potfisnény odév, omyjte kizi vodou a mydlem.

Styk s o€ima: promyvejte o¢i velkym mnoZzstvim &isté vody (10 — 15 minut) pfi nasilné otevienych vickach. Je-li tfeba,
vyhledejte Iékafskou pomoc.

PFi poziti: usta vymyvejte vodou. Nevyvolavejte zvraceni. Neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc.

vystrazny symbol Xi

DRAZDIVY!

OBSAHUJE: adukt 4-0x0-4-(p-tolil)kyselina butanova s 4-ethylmorfolinem

specificka rizikovost a | R 36 - Drazdi oci.
standardni pokyny pro | R 52/53 - Skodlivy pro vodni organizmy, mdze vyvolat dlouhodobé nepfiznivé ucinky ve
bezpecéné nakladani vodnim prostfedi.

S 2 - Uchovavejte mimo dosah déti.

S 26 - PFi zasaZeni o¢i okamzité dukladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékafskou
pomoc.

S 28 - Pfi styku s kuzi okamzité omyjte velkym mnozstvim vody.

S 29 - Nevylévejte do kanalizace.

S 46 - Pfi poziti okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc a ukazte tento obal nebo oznaceni.
S 60 - Tento mateial a jeho obal musi byt zneSkodnén jako nebezpeény odpad.

S 61 - Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostfedi. Viz specialni pokyny nebo bezpeénostni
listy.
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9. Udrzba a o bnova natfenych povrch

Povrchy natfené barvou JUBIN METAL nevyZaduji Zzadnou zvlastni adrzbu. Usazeny prach a jiné volné necistoty Ize
omést, vyluxovat nebo oprat proudem vody. Zachyceny prach a trvalejSi necistoty odstranime jemnym omytim
mékkym hadrem nebo houbou namoéenou v roztoku béZnych univerzalnich gisticich prostfedku.

Povrchy, z nichz neni mozné necistoty nebo skvrny uvedenym zplisobem odstranit, opatfime renova¢nim natérem,
ktery zahrnuje dvé nové vrstvy barvy.

10. Skladovani, p fepravni podm inky a trvanlivost

Skladovani a preprava jsou mozné pfi teplot¢ +5 °C aZz +25 °C, mimo dosah déti; chrarite pfed pfimym slune¢nim
zafenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 18 mésicu.

11. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo predepsané drovné kvality je prubézné ovérovano ve vlastnich laboratofich,
obcasné také v laboratofich dodavatell a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Zajistuje
ho také v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly stalosti kvality ISO 9001. Pfi vyrobé produktu jsou pfisné
dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany zivotniho prostfedi a bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci,
coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

12. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Barevny odstin se od vzoru ve vzorniku nebo od potvrzené prediohy muZze liSit, nebot je zavisly na druhu a nasakavosti
dreva, hrubosti podkladu a mnoZstvi natéri. Celkova barevna odchylka AE2000 — stanovuje se podle ISO 7724/1-3 a
podle matematického modelu CIE DE2000 — je nejvice 1,5 pro odstiny ze vzorniku JUB, resp. 2,5 pro odstiny ze
vzornikl NCS a RAL. Pro kontrolu je smérodatna spravné ususena vrstva barvy, nanesena na testovaci podklad
a standard daného odstinu, ulozeny v TRC JUB d.0.0. Barva, vyrobena podle vzorniku JUBIN METAL a cizich vzornikua
je pro baze a ténovaci pasty JUB nejbliz§i moZnou podobou odstinu, proto mize celkova barevna odchylka od
pozadovaného odstinu byt vétSi nez vySe uvedené garantované hodnoty. Rozdily v barevnych odstinech, vzniklé v
dasledku nanaseni barvy na rizné savé a rizné hrubé podklady nebo nanaseni za nevhodnych pracovnich podminek
nemohou byt pfedmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmeén a doplnka.

Oznaceni a datum: TRC-006/14-pek, 07.02.2014

JUB a.s.
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