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TECHNICKY LIST 28.02.03-CSY

Silicone

SIGILL Silicone High Temp 790

Tmel s vysokou teplotni odolnosti

1. Popis, pouziti

SIGILL Silicone High Temp 790 vytvrzuje pfi pokojové teploté plsobenim vzdusné vihkosti a vytvafi trvale pruznou
hmotu s vyjime¢nou pfilnavosti a odolnosti vi¢i vysokym teplotam, neméni vlastnosti do teploty 250 °C
(kratkodobé do 300 °C).

2. Certifikaty

3. Technické udaje

Baleni 300 ml

Barva Cervena, éerna

Vzhled Tixotropni pasta — nestékava
Chemicky zaklad Acetoxy silikon

Zpusob vytvrzovani Vytvrzovani vlhkosti
Rychlost vytvrzovani [mm/24h] ~3mm

(NPT metoda 07) (23 °C a 50 % RH)

Hustota ~1,03

(NPT metoda 06) (23 °C a 50 % RH)

(ISO 868) ~22
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Doba vytvoreni povrchové vrstvy ~15
(NPT metoda 17) (23 °C a 50 % RH)

Modul pruznosti ~ 0,47 N/mm?

(1SO 8339)

Pevnost v tahu ~0,7

(ISO 8339)

Protazeni pfi poruseni ~ 250

(ISO 8339)

Pevnost pfi poruseni ~42

(ISO 34)

Teplota pfi aplikaci +5° az +40°C

Teplotni odolnost -40°C az +250°C (kratkodobé az 300°C)

4. Podminky provadéni

Teplota vzduchu a podkladu musi byt v rozmezi od +5 °C do +40 °C, relativni vlhkost vzduchu nesmi pfesahovat
80 %. Optimalni pracovni teplota pro podklad i tmel je +15 °C az +25°C.

5. Oblast pouziti

Tésnéni spar v konstrukcich peci a komin. Vhodny pro pramyslové pouziti, lepeni a tésnéni ohfivacu, kamen,
odpadu atd. Lze jej pouzit i k t&snéni v automobilovém primyslu (motory, pfevodovky).

6. Vlastnosti

* Bez rozpoustédel

* Rychla tvorba a sitovani povrchové vrstvy

* VVyborna pfilnavost ke sklu a kovim

 Bez protazeni

* Vysoka odolnost vici povétrnosti, UV zafeni a starnuti

» Snadné vytlaCovani pfi nizkych (+5 °C) i vysokych (+40 °C) teplotach
* Flexibilni pfi nizkych (-40 °C) a velmi vysokych (+250 °C) teplotach

7. Navod k pouziti

Pro dosazeni maximalni pfilnavosti musi byt pfislusné povrchy suché a Cisté; k odstranéni mastnot pouzivejte
vhodné odmastovaci pfipravky. Aceticky silikon ma dobrou pfilnavost k vétSiné povrchu (eloxovany hlinik, sklo,
keramika, polyester).

VYROBEK NENi PRETIRATELNY.

Odstrarite kryt z plastové trysky, nadroubujte trysku a odfiznéte ji pod Uhlem odpovidajicim poZadované tloustce

a profilu nanaSeného materialu. Viozte kartusi do ru¢ni nebo pneumatické pistole (nejlépe s teleskopickym pistem)
a opatrné vytlacujte tmel, aby nedoS$lo k zavzdusnéni.

Po otevieni musi byt obsah baleni v relativné kratké dobé spotiebovan.

Opracovani a konec¢na Uprava musi byt provedeny v dobé, kdy tmel neni lepivy. Protoze systém vytvrzuje
vzdu$nou vihkosti, umoznéte dostatecny pfistup vzduchu. Pfi lepeni prvkl maze byt potfebné jejich pfitlaceni
nebo zapreni béhem doby vytvrzovani.

SIGILL Silikon High Temp 790 se nesmi pouzivat na izola¢ni skla, nedoporucuje se na strukturalni sklo ani pro
tésnéni akvarii nebo dlouhodobé pouziti pod vodou. Nevhodny pro styk s potravinami.
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8. Cisténi naradi a osobni ochranné pomucky

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte lakovym benzinem. Vytvrzenou hmotu Ize odstranit pouze mechanicky.
Zabrante styku s kizi pouzivanim latexovych, gumovych nebo polyetylenovych rukavic. Pokud dojde ke styku
s klzi, vyrobek okamzité odstrante a pokozku omyjte mydlem a vodou.

9. Skladovani, preprava a bezpe€nost a ochrana zdravi pfi praci

SIGILL Silikon High Temp 790 Ize skladovat po dobu 18 mésic(l v originalné uzavieném a nepo$kozeném obalu
na suchém misté pfi teploté +10 °C az +25 °C. Teplota pfi skladovani nesmi na delSi dobu prekrodit 25 °C.
Chrante pred vihkosti, pfimym slune¢nim zarenim a zdroji tepla.

10. Ostatni informace

Technické listy jsou zpracovany na zakladé naSich zkuSenosti s cilem, aby pfi pouziti vyrobku bylo dosazeno
optimalnich vysledkill. Za Skody zpUsobené nespravnou volbou vyrobku, jeho nevhodnym pouzivanim nebo
nekvalitnim zpracovanim nepiebirame odpovédnost. Vyrobce neodpovida za vady a nedostatky v pfipadech, kdy
byl podklad pro aplikaci vyrobku nedostateéné nebo nespravné pfipraven nebo byly pro jeho pfipravu pouzity
nekvalitni materialy jinych vyrobcU. V pfipadé nanaseni vyrobku na podklady se stavajicimi povrchovymi Upravami
nebo s materialy jinych vyrobcu je nutné vSechny zamyslené postupy pfedem vyzkousSet v souladu s platnymi
navody na testovaci ploSe.

Bezpedénostni opatfeni: Ridte se pokyny a informacemi uvedenymi v bezpe&nostnim listu vyrobku.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. Vyrobce si vyhrazuje pravo moznych
pozdéjsich zmén a doplrikd.

Oznaceni a datum vydani: TDS 075/25-¢ad, 17.03.2025
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