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TECHNICKY LIST 28.03.01-CSY

BOND & SEAL
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SIGILL Hybrid Universal 820
Univerzalni lepici tmel

1. Popis, pouziti

SIGILL Hybrid Universal 820 je jednosloZkovy, objemové staly SiMP (Silyl Modified Polymer) stavebni tmel.
Vytvrzuje pusobenim vzdusné vihkosti a vytvafi trvale pruznou hmotu s vysokou odolnosti proti starnuti a vSem
povétrnostnim vlivim. Neobsahuje rozpoustédla ani izokyanaty.

2. Certifikaty

Certifikovano podle:

EN 15651-1/3/4 TYP F INT-EXT/ XS3/ PW EXT-INT CC
Nafizeni ISEGA ES 1935/2004 pro styk s potravinami
Protokol EMICODE EC1PLUS

Protokol EUROFINS IAC GOLD

VOC Oznaceni emisni tfidy A+

Vyhovuije:
ISO 11600 Typ F T¥ida 20 podtfida HM
LEED iEQc 4.1; SCAQMD pravidlo 1168; BAAQMD Reg 8 Pravidlo 51

3. Technické udaje

Baleni 290 ml
Barva Bila, Seda
Hustota ~1,5 glcm?®
(NPT metoda 06) (23°C a 50% RH)

Tvrdost podle Shore A ~ 28

(DIN 53505)
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Doba vytvoreni povrchové vrstvy ~50
(NPT metoda 17) (23°C a 50% RH)

Rychlost vytvrzovani [mm/24h] ~2mm
(NPT metoda 07) (23°C a 50% RH)

Modul pruznosti 0,6 N/mm?2
(ISO 37 DIN 53504)

Protazeni pfi poruseni 460

(ISO 37 DIN 53504)

Pevnost v tahu ~1,6
(ISO 37 DIN 53504)

Schopnost dilatace +/- 20

(EN 151651/1; ISO 11600)

Teplota pfi aplikaci +5°az +40 °C

Teplotni odolnost -40 °C az +100 °C (kratkodobé az 120 °C)

4. Podminky provadéni

Teplota vzduchu a podkladu musi byt v rozmezi od +5 °C do +40 °C, relativni vlhkost vzduchu nesmi pfesahovat
80 %. Optimalni pracovni teplota pro podklad i tmel je +15 °C az +25°C. Pro snazsi zpracovani nebo aplikaci za
chladném pocasi se doporucuje material pfed pouZzitim skladovat pfi teploté pfiblizné 25°C.

5. Oblast pouziti

SIGILL Hybrid Universal 820 je kvalitni univerzalni stavebni tmel pro dilatacni a konstruk&ni svislé a vodorovné
spary, tésnéni a lepeni rliznych material(l, spoje prvkl vnéjsich stén a obkladl. Vhodny k tésnéni plechovych
stfech a okapu, parapetd, k vyplnéni spar ve zdivu, zdicich blocich, dfevé, betonu, kovech a spojl s okennimi
nebo dvefnimi ramy.

6. Vlastnosti

« Setrny k Zivotnimu prostfedi — neobsahuje izokyanaty ani rozpoustédia

* Neni pozadovano oznaceni symbolem nebezpecnosti

* Netvofi bubliny, je bez zapachu

» Soucasné lepi a tésni

* Trvale pruzny; umoznuje pohyb ve spoji 20 %

» Snadné vytlaCovani, vynikajici konzistence pro zpracovani

» Mimoradné tixotropni, nepropada se

* Vlynikajici pfilnavost i bez zakladniho natéru ke vdem béznym stavebnim a pramyslovym materialdm
* Nezbarvuje beton a porézni materialy

* \Vysoka odolnost vici starnuti a povétrnostnim vlivim

* Pretiratelny barvami na vodni a rozpoustédlové bazi (doporuc¢eno predchozi ovéreni)

7. Navod k pouziti

Podklad musi byt pokud mozZno dokonale €isty, suchy a zbaveny prachu, mastnot a jinych necistot. SIGILL Hybrid
Universal 820 ma velmi dobré adhezni vlastnosti k vétsiné béznych stavebnich materiall i bez pouziti zakladniho
natéru. Zakladni natér tedy neni nutny, pokud je podklad pevny a fadné pfipraveny. Rizné druhy cihel, pfirodniho
kamene, plast(, barev, natérd a jinych povrchovych uprav vSak ¢asto pfedstavuji nedostatecné pfilnavy podklad,
proto vzhledem k rliznym nepfedvidatelnym vilastnostem téchto materialt se doporucuje pfedem provést zkousku
prilnavosti. Prefabrikované panely vyrabéné s pouzitim jinych odbedriovacich prostfedkl nez polyetylenové félie je
nutné opiskovat nebo mechanicky obrousit a zbavit prachu. Aby byl zaru€en volny dilataéni pohyb ve spare, je
tfeba dbat na to, aby tmel nepfiléhal k jejimu dnu. Pro spravné provedeni spary je proto potfeba do odpovidajici
hloubky umistit jako podlozku polyetylénovy provazec s uzavienou strukturou. Je-li to nutné, naneste na stény
spary vhodny zakladni natér. DilezZité je dodrzZet jeho pfedepsanou dobu schnuti, aby se zabranilo vytvoreni

b

2/3 since 1875




JUBd.o.0.
Dol pri Ljubljani 28, SI-1262 Dol pri Ljubljani
T: 080 15 56, 01 588 4280, E: info@jub.eu

jub.eu

Since 1875

[3JUB

bublinek v nevytvrzeném tmelu pisobenim obsazeného rozpoustédla a pfipadné zvySujici se teploty. Pro idealni
pusobeni by mél byt tmel nanesen do spoje v okamziku, kdyZz je Sitka spary pravé v poloviné mezi maximy
rozpinani a smrstovani. Tmel vtlacte do spary a ujistéte se, Ze je v kontaktu se st&énami spary a s tésnicim
provazcem ve spodu. Trysku udrzujte v tmelu a pfipravek rovhomérné vytlacujte, aby nedoslo k vniknuti vzduchu.
Vyhnéte se prekryvani tmelu, aby nedochazelo k vnikani vzduchu.

Uhlazeni a konecna uUprava tmelu musi byt provedeny b&hem jeho nanaseni.

SIGILL Hybrid Universal 820 Ize pretirat. Kompatibilitu vyrobku s natérem pfedem vyzkousSejte. Vénujte pozornost
pfipadnému pouziti pfipravkd na bazi alkoholu nebo alkydové pryskyfice, u kterych mize dojit k naruSeni procesu
vytvrzovani tmelu a zkraceni doby schnuti samotné barvy. Vy$Si tvrdost a tloustka natéru mohou snizovat
pruznost tmelu a vést k popraskani natérového filmu. PFi vytvrzovani nekombinujte se silikonovymi tmely. B€hem
vytvrzovani zamezte kontaktu s rozpoustédlovymi pfipravky. Pfi nanaseni tmelu neumoznéte vnikani vzduchu do
materialu. Vzhledem k tomu, Ze systém vytvrzuje vzdusnou vihkosti, umoznéte dostatecny pfistup vzduchu.

8. Cisténi naradi a ochrana zdravi pfi praci

Naradi ihned po pouziti dukladné omyjte etylalkoholem. Nevytvrzené lepidlo je mozné odstranit papirovou nebo
textilni utérkou. Vytvrzenou hmotu Ize odstranit pouze mechanicky. Zabrarite styku s kiizi pouzivanim latexovych,
gumovych nebo polyetylenovych rukavic. Pokud dojde ke styku s kdzi, vyrobek okamzité odstrante a pokozku
omyjte mydlem a vodou.

9. Skladovani, preprava a trvanlivost

SIGILL Hybrid Universal 820 Ize skladovat po dobu 15 mésicu v originalné uzavieném a nepoSkozeném obalu na
suchém misté pfi teploté +10 °C az +25 °C. Chrarite pred vlhkosti, pfimym slune¢nim zafenim a zdroji tepla.

10. Ostatni informace

Technické listy jsou zpracovany na zakladé naSich zkuSenosti s cilem, aby pfi pouziti vyrobku bylo dosaZeno
optimalnich vysledk(l. Za Skody zpUsobené nespravnou volbou vyrobku, jeho nevhodnym pouzivanim nebo
nekvalitnim zpracovanim nepiebirame odpovédnost. Vyrobce neodpovida za vady a nedostatky v pfipadech, kdy
byl podklad pro aplikaci vyrobku nedostateéné nebo nespravné pfipraven nebo byly pro jeho pfipravu pouzity
nekvalitni materialy jinych vyrobcu. V pfipadé nanaseni vyrobku na podklady se stavajicimi povrchovymi Upravami
nebo s materialy jinych vyrobcu je nutné vSechny zamyslené postupy pfedem vyzkou$et v souladu s platnymi
navody na testovaci plose.

Bezpednostni opatfeni: Ridte se pokyny a informacemi uvedenymi v bezpe&nostnim listu vyrobku.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. Vyrobce si vyhrazuje pravo moznych
pozdéjsich zmén a doplriku.

Oznaceni a datum vydani: TDS 005/25-¢ad, 10.04.2025
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